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il {intas triunfante SERIE TP12- POLIESTER LISO MATE

Licenca Qualicoat classe 1 P-2221

Tintas poliéster, com acabamento liso e mate, de elevada resisténcia ao exterior,
DESCRICAO boas propriedades quimicas e elevadas propriedades mecanicas, especialmente
indicadas para revestimentos de aluminio destinados a arquitectura .

CLASSIFICAGAO DA

REACGAO AO FOGO b-s1,d0 EN13501-1:2007

Por projeccao a pistola electroestactica em instalagbes manuais ou automaticas para

APLICAGAC sistemas Corona ou Tribo.
Massa especifica* tedrica 1,20-1,80 g/cm?
Brilho (60°)* EN ISO 2813 <30 U.B.
Testes Mecanicos Condigdes
substrato Aluminio(AA5005-H24)
0,8mm
pré-tratamento Converséo quimica
espessura pelicula (ENISO2360) 60-80 um
ciclo de estufagem 15 min a 25 min a 180°C
(temperatura do objecto) 10 min a 20 min a 190°C
7 min a 11 min a 200°C
Ensaios/ Resultados
Aderéncia EN ISO 2409 GTO
Dureza Buchholz EN ISO 2815 >80
Mandril cilindrico EN ISO 1519 <5mm
Impacto directo/ inverso EN ISO 6272 >26 Nm
CARACTERISTICAS Embutido Ericksen EN ISO 1520 >6,0 mm
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* A especificagdo da caracteristica varia consoante a referéncia da tinta.
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FICHA TECNICA

Teste Resisténcia Agua em

Método Qualicoat

2h sem destacamento

ebuli¢ao
Water Spot Método Qualicoat DL< 4
Testes Envelhecimento
acelerado
1000 h (perda brilho <50%;
Suntest |SO 16474-2 alteragéo de corpc:egnfaorr:e zritérios de
aceitagdo da tabela Qualicoat)
400 h (perda brilho <50%;
QUV (B) ASTM G1 54 alteragéo de coprecronafo:rlneocritérios de
aceitagdo da tabela Qualicoat)
Camara humidade ISO 6270-2 1000 h
Nevoeiro Salino g(_:etlco ISO 9227 1000 h
(substrato- aluminio)
Nevoeiro Salino neutro ISO 9227 Esquemas de aplicagao
Categf)r.ia de Substrato Prepara'g_éo Primél"io.l Tinta E.T.gfasls duora
corrosividade Superficie Intermédio Acabamento si
istema (um)
alvggga do Fosfatagéo )
galvanizado g\ 13438 mais TP12 80
por imersao a T
passivagao
quente
C4-720 h Fosfatagao 4
. TEO1 7135
Aco EN13438 mais 2 TP12 180
passivagao TE06 7525
Sa 2,5; TEO1 7135
Aco 1IS08501-1 TE06 7525 2 P12 150
Aco =
) Fosfatagao
galvanizado g\ 13438"mais  TEO1 7035 P12 180
por imerséo a S
passivagao
quente
alvg\r?i(;ado Decapagem
gan - abrasiva TEO1 7035 TP12 180
C5-1440h  PorImersaoa gy 45773
quente
Sa 3 Metalizagao por
Aco I80850’1—1 projeccao de TP12 180
zinco fundido
1) Primario de zinco; 2) Primario anticorrosivo ecoldgico.
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As embalagens devem ser devidamente fechadas e conservadas num local fresco e

ARMAZENAMENTO seco a temperaturas entre 10 e 25 °C.

Cumprindo devidamente todas as condi¢cdes de armazenamento a garantia da tinta é no
minimo um ano apos a data de entrega da mesma.
A conformidade dos nossos produtos é assegurada pelas especificagdes presentes nas
fichas técnicas.
Estas informagbes sdo dadas de boa-fé e constituem o nosso melhor conhecimento

PRAZO DE sustentado em técnicas especificas e bem determinadas.

UTILIZACAOE Dadas as inumeras condicionantes que intervém no processo industrial, nomeadamente
GARANTIA a condicao ou estado do substrato assim como outros factores que estédo fora do nosso

controlo, € sempre da responsabilidade do cliente a avaliagcdo da aplicabilidade e
finalidade do produto tendo em conta os meios que dispde para o seu uso.

Em caso de ocorréncia de nao conformidades durante a utilizagdo do produto é da
responsabilidade do cliente interromper de imediato a pintura e informar os nossos
servigos técnicos.

UALiCOAT

Inspired by architecture, trusted by professionals
P-No. 2221
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